NOM :
I PRODUCTIS :
CONDUITE Prénom :

Lycee Louis Modeste-Leroy TP NG Date

-

ATELIER

Sur le systeme « PRODUCTIS » on vous demande
d’effectuer la conduite de cette installation.

/ Conduite de la machine : |ZI

Changement de production :

> Cette intervention se situe sur le site

. Protection obligatoire des pieds ﬁ Protection obligatoire du corps

PRODUCTIS




& Louis Modeste-Leroy

FICHE DE CONTRAT

PRODUCTIS

Objectif : Rendre 'éléve capable de piloter le systeme PRODUCTIS a partir du terminal MAGELIS

NOM :

Prénom :

Classe :

ACTIVITE PROPOSEE

TP N° 6

Temps :4h00

LES DONNEES : TRAVAIL DEMANDE : CE QUI EST EXIGE : EVALUATIONS :
IDP{G_I;GQUI; 1 A laid d f h d Activ Rep Etre capable de NOTE
Sagtg:rfeu;eutorl;r;t ' i aie ces Tienes o L'exploi‘ra‘rion du ferminal MA- CP1 | REALISER LES INTERVENTIONS DE MAINTENANCE
Sé mise en rog‘re de la ma- |cE 19 pour transmettre et re-

. . . - CP1.1| Di ti |
les différents chme, réaliser tous les cevoir des mformahons est ma"\_ AL-T1 lagnostiquer les pannes
modes de marche mouvements des pOSTCS 1 trisée. ﬁﬂg CP1.2 | Remettre en état de bon fonctionnement un bien
et 2 CP14 /10 ﬁﬂg CP1.3 | Réparer un composant.
A2-T1 CP1.4 | Exécuter des opérations de surveillance et d’inspection /10
APPEL P ,
EL ROFESSEUR LGS mOdCS de mar'che sont ope A3T2 CP15 Exécuter des travaux d’amélioration ou de modification du
ODocuments rationnels ] ~ | bien
un dossier ressourc 32. Saisir' |€S par'amé‘rr'es de CPZ]. /10 22:% CP1.6 | Mettre en service un bien dans le respect des procédures
. I~ l'ordre de fabr'icaTion (o) Toutes CcP1.7 Identifier les risques, définir et mettre en ceuvre les me-
DU1 a DU6 taches " | sures de prévention adaptées
. o
L_m ordre de fabrica- F N1 CP2 ANALYSER le fonctionnement d’un bien
tion AL-T1
AL-T2 . nalyser le fonctionnement et I'organisation d’un systéme.
ALT2 | CP2.1| A lyser le foncti I isation o’ : /10
APPEL PROEFSSEUR hite | cpp.p | Analyser les solutions mécaniques réalisant les fonctions
ALT3 "~ | opératives
, AL-TL Analyser les solutions de gestion, de distribution, de con-
3. Démarrer la fabrication AL-T2 | CP2.3 | version des énergies pneumatique hydraulique et élec-
OMatériels . AL-T3 trique
en mode auTomaTuque cP3 ORGANISER ET OPTIMISER SON ACTIVITE DE MAIN-
le systeme PRO TENANCE
AL-T2 . . )
' . . CP3.1 | Préparer son intervention
DUCTIS 4. L'ordre de fabrication P
‘rerminé, compIéTer |’O F A3-T1 CP3.2 | Emettre des propositions d’améliorations d’un bien
N°1 cP4 COMMUNIQUER des informations
ﬁgﬁ CP4.1 | Recevoir et transmettre des informations
A5-T2
ALT4
ﬁﬂi CP4.2 | Rédiger et argumenter des comptes rendus.




ORDRE DE FABRICATION

ODRE DE FABRICATION OFn°
N° de client N° de lot N° machine Date
2042 312-10-2003
Désignation du Références | Quantité a produire : 10 tubes
produit Nombre de billes et bouchonnage
L, Postel | 10 | Poste2
Comprimés blancs
Tubes O 25 27938-29C
Bouchons O 25 Poste3| O | Poste4
Produits Produits non conformes
conformes
Incomplets Complets non | Incomplets non
w bouchonnés bouchonnés bouchonnés
.E
(=
S
=)
o

Nom de l'opérateur :
Heure de début :

Heure de fin :

Observations éventuelles :
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1 BAC PRO

PRODUCTTIS

DU1

Appui sur Bp
réarmement AU

!

Voyant réarmement
AU éteint

!

Appui sur Bp
MISE EN FONCTION
GENERALE

v

Voulez-vous faire
. oul
fonctionner les postes »

let2?

T NON

Positionner le commutateur
choix poste sur position Voyant
P3-4

!

Voulez-vous faire
fonctionner le systéme en
mode manu ?

+NON

OUI

Positionner le commutateur

P1-2

choix poste sur position Voyant

Voulez vous faire
fonctionner le systéme en
mode manu ?

NON

0)0)1

Y

>

Positionner commutateur mise en|
fonction des postes
AUTO/MANU sur AUTO

Positionner commutateur mise en fonction|
des postes AUTO/MANU sur MANU

Positionner commutateur mise en fonction|
des postes AUTO/MANU sur AUTO

Voir DU 04

Voir DU 02
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1 BAC PRO PRODUCTIS buU2

X : correspond au n° de mouvement
[ FONCTIONNEMENT ] Y correspond au n° du poste

EN MODE MANUEL Exemple :

+ 101 : rotation séparateur poste 1

L'écran MAGELIS AFFICHE :
N°® ACTIONNEUR : YOX
N° MVT:X N°de POSTE : ¥

*

Voulez-vous modifier leN oul Appuyer sur "MOD"
du mouvement ? —

NON +

Sélectionner le n® du
mouvement souhaité, a l'aide
du clavier pumérique

' !

< iAppuyer sur "ENTER" |
Voulez-vous modifier leN OUI Appuyer deux fois
du poste ? e "MOD"

NON +

Sélectionner le n° du
poste souhaité.

' !

« i Appuyer sur "ENTER" |

Sélectionner
F8 ou F10

FIN
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1 BAC PRO

PRODUCTTIS

DU3

FONCTIONNEMENT
EN MODE
AUTOMATIOUE

v

[L'écran MAGELIS AFFICHE : ETAT DE LA MACHINE

P1: At.Dcy P2 : At.Dcy

Y

Avant de lancer une production il est nécessaire de mettre
en service les postes sur les quels nous voulons produire
dans notre cas P1 et P2 (voir DU 04)

l

'écran MAGELIS AFFICHE : ETAT DE LA MACHINE

Pl : At.Dcy P2 : At.Dcy

Appuyer sur F12 "MENU"

!

Avant de lancer une production il est nécessaire d'initialiser
les postes sur les quels nous voulons produire dans notre
cas P1 et P2 (voir DU 05)

v

Pour produire il est nécessaire de saisir certains paramétres
pour ce faire voir DU 06

v
Sélectionner : Départ cycle poste 1 F1
Départ cycle poste 2 F2
Départ cycle poste 5

v

Le cycle démarre
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1 BAC PRO

PRODUCTTIS

DU4

[

IAPP“Yer sur F12 "MENU" I

v

MISES EN SERVICE
DES POSTES

[L'écran MAGELIS AFFICHE : ETAT DES POSTES —¥]
INIT P1: NON

|
L'écran MAGELIS affiche-t-il :
ETAT DES POSTES
Pl : HORS SERVICE

(010}

Sélectionner : |-1

2 fois "MOD"
-1

ERTER"

NON

L
\ 2
L'écran MAGELIS affiche-t-il :

PI:EN SERVICE
P2 : HORS SERVICE

y OUl
[Sélectionner : iﬁ'
"MOD"

g

R"

NOJ

z

L'écran MAGELIS affiche-t-il :
P3 : HORS SERVICE
P4 : HORS SERVICE

+ NON

L'écran MAGELIS affiche-t-il :
P3 : EN SERVICE
P4 : HORS SERVICE

/A

2

oul

NON

P

A 2

L'écran MAGELIS affiche-t-il :
P3 : HORS SERVICE
P4 : EN SERVICE

+ oul
Sélectionner : %
“MoD"

vE;

A\

R"

<

Sélectionner ; "MOD"

"ENTER"

L'écran MAGELLIS affiche-t-il :

P4 : HORS SERVICE
P6 : EN SERVICE

A\

oul

Sélectionner :2 [fjs "MOD"

"ENTER"

Y

L'écran MAGELIS affiche-t-il :
P4 : HORS SERVICE
P6 : HORS SERVICE

/A

/

NON

){Appeler le professeur |

>[Revenir aDU03
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1 BAC PRO

PRODUCTTIS

DU5

INITIALISATION DES
POSTES DE TRAVAIL

I

[ 'écran MAGELIS AFFICHE :ETAT DES POSTES —W

INIT P1: NON

Siccionner L |

IL'écran MAGELIS affiche : INIT P!: NON

INIT P2: NON

Sélectionner : "MOD"

"E R"

v

/v[Le poste P1 est initialisé I

L 'écran MAGELIS affiche : INIT P1: OUI puisNON

INIT P2: NON

Sélectionner : l“!

W R"

v

L'écran MAGELIS affiche : INIT P2: OUI puis NON

FONCTION Pl

!

Les postes P1 et P2 sont initialisés

I

Revenir a DU3
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1 BAC PRO

PRODUCTTIS

DU6

SAISIE DES
PARAMETRES

ISe’lectionner : 4 fois ﬂ I

L'écran MAGELIS AFFICHE :
ORDRE DE FABRICATION

ISélectionner : E}J

INombre de billes a déposer P1: W
IP2 bouchonnage : OUI
Nombre de billes a déposer P3 :

P4 bouchonnage : NON

Les paramétres sont saisis.
Revenir 8 DU 03
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